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MEHRWERTDRUCK

Eine besonders beeindruckende Arbeit in Laserschnitttechnik: 3D-Objekt »Your House«. Herausgeber:

Museum of Modern Art New York. Ausfiihrung: Kremo Laser-Papierfeinstanzungen (Mosbach).

»Stanzen« mit dem Laser

Das Stanzen von Papier ist ein Routineverfahren in der Druckweiterverarbeitung. Untbertroffen sind
hier die Vorteile, die der Laserschnitt bietet.

Soweit nur Fenster und andere einfache Formen ge-
stanzt werden missen, leisten herkémmliche Stanz-
formen bekanntermaBen gute Dienste und sind fiir fast
alle Papiere nahezu ohne Einschrankung geeignet. Her-
kémmliche Stanzwerkzeuge unterliegen jedoch starken
Beschrankungen, was die erreichbare Feinheit der Mo-
tive betrifft. Wo mehr als nur gerade Schnitte gefragt
sind, steigen zudem die Werkzeugkosten erheblich an.
Untibertroffen sind hier die Vorteile, die der Laserschnitt
bietet. Manchmal wird die Technik auch als »Lasergra-
fik« bezeichnet, wird doch gewissermafen mit dem
Laser geschrieben. Feinste Ausstanzungen sind mog-
lich, die in ihrer Anmutung mit Scherenschnitten ver-
gleichbar sind. Logos, selbst kleine und geschwungene
Schriftziige und sogar Rasterbilder sind problemlos und
perfekt wiederzugeben, und dies in unlbertreffbarer
Verzahnung des Motivs mit dem Druck oder Ver-
edlungstechniken wie Pragung.

Gerade bei kleinen Auflagen ist die Technik auch preis-
lich hochattraktiv, da kein mechanisches Werkzeug not-
wendig. Die Daten werden als EPS tibernommen und
nach entsprechender Aufbereitung durch eine Spezial-
software direkt an die Laseranlage tibergeben.

Diese Datenaufbereitung ist notwendig, damit Motiv-
teile, die nicht aus dem Blatt herausfallen sollen, mit
kleinen Haltestegen versehen werden. Werden Schrift-
ziige ausgeschnitten, soll ja z.B. bei einem O nicht nur
ein rundes Loch im Papier zuriickbleiben, sondern das
Innere erhalten bleiben. Da kein Werkzeug benotigt
wird, werden nicht nur Kosten, sondern auch Zeit ge-
spart. Hervorzuheben ist auch, dass Motivzuschnitt und
Formatbeschnitt in einem Arbeitsgang erfolgen kénnen.

Mit Schmauchspuren
Besonderer Berticksichtigung bedarf jedoch die Aus-
wahl des Papiers. Sind fur den Drucker gestrichene Pa-
piere tiblicherweise die erste Wahl, weisen Naturpapiere
beim Laserschnitt einige Vorziige auf. Dies liegt insbe-
sondere daran, dass der Laser ja wie ein winziger
Schneidbrenner arbeitet, also Hitze entwickelt. Die
Brand- bzw. Schmauchspuren sind vor allem an der
Riickseite des Motivs als mehr oder weniger starke
braune Rénder sichtbar. Bei gestrichenen Papieren
durch ihren groBeren Gehalt an mineralischen Fullmit-
teln mehr als bei Naturpapieren.
Getdnte oder farbige Papiere helfen, diese Spuren prak-
tisch unsichtbar zu machen. Ein dhnlicher Effekt kann
auch durch geeignete Ténungen der Druckfarben er-
zielt werden. Insgesamt bedeuten die Schmauchspuren
hochstens dann eine Einschrankung, wenn hochweilie
Papiere zum Einsatz kommen und die WeiBe wichtiger
Teil der Botschaft ist (wie z.B. im medizinischen Bereich).
Wie tiberall lassen sich durch kldrende Gesprdche zwi-
schen Gestalter und Verarbeiter Probleme im Vorfeld
erkennen und vermeiden.
Auch Vorversuche sind angeraten, um zu klaren, ob
nachfolgende Verarbeitungsschritte oder der gedachte
Verwendungszweck dem filigranen Motiv Schaden zu-
fiigen konnten. So kénnen z.B. bei einem Briefbogen
groRfliachige Motive u.U. die Stabilitat des Papiers und
damit die Laufeigenschaften im Burodrucker beeinflus-
sen. Dies ist jedoch nichts, was die im Prozess von
Gestaltung und Produktion bliche Sorgfaltspflicht
Ubersteigt.
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